


Schnittdaten

MTSB
Vollhartmetall-Gewindefräser mit innerer Kühlmittelbohrung und erhöhter Schneidenanzahl  
für hohe Leistung, kürzere Zykluszeit und verbesserte Werkzeugstandzeit.

Vorteile
•	 Das gleiche Werkzeug kann eine Vielzahl 

von Gewinden und Steigungen fertigen.
•	 Kühlmittelaustritt aus der Nut verlängert 

die Standzeit und kühlt die Schneiden 
optimal.

•	 Große Auskraglänge.

•	 Spiralnuten erlauben einen weichen 
Schnitt.

•	 Kürzere Bearbeitungszeit durch  
mehrere Schneiden (3-5).

•	 Längere Standzeit durch spezielle  
Mehrlagenbeschichtung.

ISO
Standard Material Vc

[m/min]

Vorschub
Fz [mm/Zahn]

Schnittdurchmesser=D

Ø1 Ø1.5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5

P

 Niedrig- & Mittel-Legierter Kohlenstoffstahl 
0.55%C < 60-120 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11

Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl ≥ 0.55%C 90  60- 0.03 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09

Legierter Stahl 80  50- 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06

M
Stainless Steel - Free Cutting 70-100 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06

Stainless Steel - Austenitisch 90  60- 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06

Stahlguss 90  70- 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06

K Gusseisen 80  40- 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11

N
Aluminum ≤ 12%Si, Kupfer 100-200 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11

Aluminum > 12%Si 60-140 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06

Kunstoff, Bronze, Messing 50-200 0.09 0.10 0.11 0.12 0.14 0.16

S Nickellegierung, Titanlegierung 40  20- 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05

H Gehärteter Stahl, 45-50HRc 70  60- 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06


