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Nachbehandlungsverfahren
erhéhen die Schneidkanten-
stabilitat.

Chrombeschichtung als praziser
Verschleif3indikator fur den
Wendeschneidplattenwechsel.

Die bewahrte Kombination aus
Substrat und Beschichtung sorgt
fir eine hervorragende Leistung
Uber ein breites Spektrum an
Schnittgeschwindigkeiten.

DP2501-Sorte fur
Bohranwendungen

Einfache Werkzeugauswahl



Verlasslichkeit bei
jedem Bohrprozess

Die Wahl der optimalen Wendeschneidplatte

gestaltet sich haufig komplex — insbesondere bei
wechselnden Werkstoffanforderungen. Die Sorte DP2501
reduziert diesen Aufwand erheblich: Sie bietet hohe
Leistungsfahigkeit in allen gangigen Werkstoffen und
Uberzeugt besonders bei der Bearbeitung von Stahl und
Rostfrei.

Weniger Wechsel, mehr Produktivitat

Haufige Werkzeug- und Wendeschneidplattenwechsel
unterbrechen den Fertigungsprozess und treiben die
Betriebskosten in die Hohe. Die Duratomic®-CVD-
Beschichtung in Kombination mit einer optimierten
Nachbehandlung erhoht die Schneidkantenstabilitat — fur
eine langere und vorhersagbare Standzeit. Eine zusatzliche
Chrombeschichtung ermoglicht die visuelle Erkennung
abgenutzter Schneidkanten und minimiert so Ausschuss
und unndtigen Verbrauch.

Dank der abgestimmten Kombination aus Substrat und
Beschichtung ist die Sorte sowohl fir hohe als auch
fur niedrige Schnittgeschwindigkeiten geeignet und
damit eine zuverlassige Losung fur unterschiedlichste
Anwendungen.

Zuverlassige Leistung unter anspruchsvollen Bedingungen

Beim Tieflochbohren oder unter instabilen
Schnittbedingungen wirken haufig wechselnde
Schnittkrafte und Vibrationen auf das Werkzeug ein, eine
Herausforderung fur Prozesssicherheit und Standzeit.
Die Sorte wurde gezielt fur solche Einsatzbedingungen
entwickelt und Uberzeugt durch hohe Prozessstabilitat
sowie ein geringes Risiko von Werkzeugausfallen.




Technische Daten
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SCGX-P1 Geometrie - Quadratische -

Wendeschneidplatte fur niedrige bis mittlere

Vorschubgeschwindigkeiten zur verbesserten

Spankontrolle in duktilen Werkstoffen.
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WCMX-85 Geometrie - Trigon-Wendeschneidplatte
fur niedrige/mittlere Vorschubgeschwindigkeiten zur
verbesserten Spankontrolle.

Bohrkoérper Durchmesserbereich 15-85 mm (562" - 3,500")
Sortiment:
Langen-/Durchmesserverhaltnis 2xD, 3xD, 4xD und
5xD

DP2501: Arbeitsbereich

Die Wendeschneidplattensorte DP2501 ist flr samtliche
Bohranwendungen geeignet — von flachen Bohrungen bis hin zu
maximalen Bohrtiefen, insbesondere bei Stahl und Rostfrei. Anstatt
mehrere Sorten fur unterschiedliche Materialien oder Bearbeitungsarten
einzusetzen, ermdglicht die DP2501 eine universelle Losung fir alle
Anforderungen im Bereich indexierbarer Bohrbearbeitungen.

In Kombination mit dem leistungsstarken und stabilen Perfomax-
Bohrkorper bietet sie eine hohe Prozesssicherheit sowie ausgezeichnete
Zerspanungsleistung — sowohl bei rotierenden als auch bei stationaren
Werkstlcken.




Weitere Informationen

Seco® unterstitzt nachhaltige
Fertigungsprozesse, die gleichzeitig einen
spurbaren Mehrwert fiur Sie als Kunden
bieten. Wir recyceln alle Hartmetallprodukte,
einschliefllich Stangen und Unterlegscheiben,
allerdings kein Stahl, Keramik oder Cermet

QR-Code scannen oder Klick auf den Link fur
weitere Informationen zur DP2501
secotools.com/seconews/drilling/drilling-grade/
dp2501

QR-Code scannen oder Link klicken und mehr
darUber, erfahren wie Sie Recycling-Partner
werden und unser Recycling-Programm nutzen
www.secotools.com/recycling
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