


FMT Typ – VHM-Gewindefräser

 für erhöhte Produktivität und hohe Arbeitsleistung
 eine hohe Anzahl von Nuten ermöglicht eine wesentlich kürzere Arbeitszeit
 schneller Gewindefräser mit Innenkühlung  

P M K S

FMTI Typ – Mini-Gewindefräser

 erhöhte Produktivität, höhere Leistung
 eine höhere Anzahl von Spannuten ermöglicht eine deutlich kürzere Bearbeitungszeit

P M S

FSH Typ – Hardcut

 Hochproduktiver Vollhartmetall-Gewindefräser mit großer Schneidenanzahl 
 für die Bearbeitung harter Materialien bis zu 65 HRc

P S

FMTZ Typ – VHM-Gewindefräser

 rechtsschneidender Gewindefräser mit Linkshelix
 mit radialen Kühlmittelbohrungen ausgestattet
 weicher Schnitt und reduzierte Schnittkräfte während des Prozesses 

P M K S

NEU

FT Typ – VHM-Gewindefräser

 rechtsschneidender Gewindefräser mit Linkshelix
 bietet mehr Spannuten für höhere Produktivität
 geringe Werkzeugvibrationen und hohe Oberfl ächengüte

P M K S

NEU


