Einfache Handhabung, insbesondere in
der Ausfiihrung mit hochprazisen, festem
Wendeschneidplattensitz.

Maximale Prazision,
anwendungsoptimierte Leistung und hohe
Flexibilitat, dank drei Fraskorperkonzepten
und zwei Wendeschneidplattentypen.

Hohe Wirtschaftlichkeit durch
acht Schneidkanten pro
Wendeschneidplatte.

Hochprazise geschliffene
Wendeschneidplatten ermdglichen
exzellente Oberflachengtiten.

Schlichtfraser
.38 / SNFX1204

Glatte, einwandfreie Oberflachen -
einfach und gleichbleibend.



Entdecke die Prazision
des .38 Schlichtfrasers

Der Schlichtfraser ermoglicht hdchste Maf3genauigkeit
und Oberflachengute in der Feinbearbeitung.
Ausgestattet mit doppelseitigen Wendeschneidplatten
in F-Toleranz bietet das System acht nutzbare
Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. Die integrierte
Kuhlmittelzufuhr sowie zwei Geometrievarianten der
Wendeschneidplatten (88° und 27°) gewahrleisten einen
prozesssicheren und wirtschaftlichen Schlichtprozess.

Fur die Schlichtbearbeitung von offener Flachen

bieten die SNFX1204ZZ Wendeschneidplatten héchste
Performance dank des geringen Einstellwinkels. Die
SNFX120408PZ Wendeschneidplatte erméglicht
hingegen eine kontur- und wandnahe Bearbeitung. Das
System Uberzeugt durch hohe Leistungsfahigkeit bei
der Bearbeitung von Gusswerkstoffen, unlegierten und
legierten Stahlen sowie gehartetem Stahl.

SNFX120408PZ
Radial = 0,46 mm

| SNFX1204zz
Radial = 3,84 mm

Kein Einstellaufwand dank praziser, fester Plattensitze
R220.38-...-SN12-..SA/WA

Das Einstellen von Werkzeugen kann eine anspruchsvolle,
fehlerbehaftete und kostspielige Aufgabe sein. Die
Ausfihrung mit festem Plattensitz ermoglicht eine
schnelle und unkomplizierte Werkzeugeinrichtung und
gewahrleistet einen hervorragenden Rundlauf nach dem
Schneidplattenwechsel.

Vollsténdig einstellbar - Héchste Performance und
Standzeit
R220.38-...-SN12-..HSA

Die vollstandig einstellbare HSA-Variante wurde fur
Anwendungen mit héchsten Anforderungen entwickelt.
Sie ermdglicht eine mikrometergenaue Einstellung

des Planlaufs — fir maximale Standzeit und hdchste
Schlichtqualitat.

Hybridlésung - Maximale Flexibilitdt und kein Grat
R220.38-...-SN12-..CSA

Die Hybridvariante ist ideal bei starker Gratbildung oder
eingeschrankter Werkstuckstabilitat. Axial ausgelegte
Kassetten beseitigen Grate effizient und reduzieren
den Schnittdruck. Die Einstellung kann werkstoff- und
anwendungsspezifisch erfolgen — einmal definiert,
dauerhaft prazise.



Technische Daten

Durchmesserbereich: 63-250 mm (3.0” - 6.0”).
Anwendung:

Oberflachenrauheit
Stahl: Ra = 0,5 pm (Bereich 0,1 -

| R

Wendeschneidplatten fir:

Arbeitsbereiche

Ausschlief3lich Schlichtoperationen

1,0 ym).

Guss: Ra = 0,7 pm (Bereich 0,2 -1,2 ym)/Rz=2,0 - 3,0 uym.

Das .38-System umfasst drei Fraskorperkonzepte mit abgestufter Stabilitat zur anwendungsspezifischen

UnterstUtzung.

Feste Plattensitze
R220.38-...-SN12-.SA/WA

Hybridkonzept
R220.38-...-SN12-.CSA

s

-

— Angewinkelte Schraube oder
Keilklemmung
— Hohe Planlaufgenauigkeit

— Feste Plattensitze und Kassetten
— Einstellung nicht zwingend erforderlich
— Kassetten erzeugen die Oberflachengute

Einstellbare Plattensitze
R220.38-...-SN12-..HSA

-y

— Hochste Prazision
— Einfache und prazise Einstellung
— Enge Teilung fiir hohe Vorschiibe

— Weite Teilung mit gerader Anzahl an —-BEEHM -EHEH
Plattensitzen
~-BEEHM
Werkzeug- . dhabung  Planlauf Standzeit  Gratbildung Ausbriiche CPeffiachen- - Oberfidchen-  Werkzeug-
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Ergénzend zu den drei Nahe 90° Offene Flache

Fraskodrperkonzepten lasst sich diese
Schlichtlésung anwendungsgenau
durch zwei unterschiedliche
Wendeschneidplattengeometrien
konfigurieren.

Die Wendeschneidplatte SNFX120408PZ
verflugt Uber einen Anstellwinkel Nahe 90°
und eignet sich ideal fir Bearbeitungen in

Wandnahe. Im Gegensatz dazu bietet die

SNFX1204ZZ mit einem Anstellwinkel von SNFX120408°PZ'" SNFX1204ZZ;N_W8_M"
57° die Mbalichkeit hdh Zah hilb KAPR= 88 KAPR= 27
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Kerbverschleif3 bei konstanter Schnitttiefe. DS gy Wipesgonm
Wengsgga:ten— Wandnéahe Vorschub Kerbverschleif3 Gratbildung Ausbriche Axialkraft Radialkraft
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Weitere Informationen

Seco® unterstltzt nachhaltige
Fertigungsprozesse, die gleichzeitig einen
spurbaren Mehrwert fur Sie als Kunden
bieten. Wir recyceln alle Hartmetallprodukte,
einschlielich Stangen und Unterlegscheiben,
allerdings kein Stahl, Keramik oder Cermet

QR-Code scannnen oder Klick auf
den Link fr weitere Informationen
zum Schlichtfraser .38/SNFX1204
www.secotools.com/seconews/
milling/finishing/face-finishing-
SNFX1204

QR-Code scannen oder Link klicken und mehr
darlber, erfahren wie Sie Recycling-Partner
werden und unser Recycling-Programm nutzen
www.secotools.com/recycling

secotools.com
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